
   

 

curvas típicas dos aços

CURVA b x hpico – AÇO POwERCORE E NEWCORE (60HZ)
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FORÇA MAGNETOMOTRIZ (Axesp/m)

NEWCORE M43 NEWCORE M60 NEWCORE M64

FORÇA MAGNETOMOTRIZ (Axesp/m)
(Axesp/m) - 60Hz

B Powercore 
M43

Newcore 
M60

Newcore 
M64

0,40 37,47 63,90 128,64
0,50 42,30 74,30 146,45
0,60 46,92 86,40 163,72
0,70 51,68 99,00 178,86
0,80 56,82 113,10 194,99
0,90 62,11 128,30 212,83
1,00 67,77 145,10 231,64
1,10 74,39 165,20 252,86
1,20 82,51 187,50 279,66
1,30 92,36 219,10 313,49
1,40 115,87 266,70 379,71
1,50 201,59 380,70 502,36
1,60 740,21 775,90 847,37
1,70 2051,60 1963,10 1952,48
1,80 4311,70 4169,90 4127,54
1,90 9500,00 7216,70 7366,76

Produzimos a lâmina
que você precisa.www.somabrasil.com.br

   

 

Curva de Perda Magnética - AÇO POWERCORE E NEWCORE (60Hz) 
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PERDA MAGNÉTICA (W/Kg)
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PERDAS MAGNÉTICAS 
PWC E NWC  - (W/Kg - 60Hz)

B Powercore 
M43

Newcore 
M60

Newcore 
M64

0,40 0,42 0,73 1,14
0,50 0,62 1,07 1,71
0,60 0,84 1,46 2,35
0,70 1,09 1,92 3,08
0,80 1,38 2,52 3,86
0,90 1,70 3,17 4,78
1,00 2,06 3,96 5,78
1,10 2,46 4,80 6,80
1,20 2,92 5,81 8,18
1,30 3,44 6,99 9,54
1,40 4,11 8,45 11,12
1,50 4,93 10,28 13,03
1,60 6,25 12,61 15,24
1,70 8,47 15,45 17,20
1,80 13,90 17,59 19,20
1,90 20,42 19,40 20,30


